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Предназначение на ЦНРД

❑ Безопасно и ефективно управление на РАО

❑ Намаляване на размерите на материалите

❑ Повърхностно дезактивиране на материалите чрез оборудване за механична, химична и 
електрохимична дезактивация

❑ Достигане на нива на радиоактивно замърсяване на обработваните материали както следва:

• повърхностна активност Аs ≤ 0,4 Bq/cm2

• масова активност Am ≤ 1 Bq/g

❑ Пакетиране на материалите в палети за освобождаване от регулиране чрез съоръжение за 
измерване и освобождаване от контрол (СИОК)



Оборудване и начини за намаляване на размерите

❑ Оборудването за намаляване на размерите осигурява безопасно и ефективно намаляване на
размерите на РАМ от Блокове 1-4.

❑ Използва се и за малки детайли със сложни форми, когато за целите на успешна дезактивация
се налага те да бъдат разрязани за достигане до замърсените повърхности.



Оборудване и начини за 
намаляване на размерите

За намаляване на размерите на РАМ в ЦНРД е предвидено следното оборудване:

Обработвани материали с размери 
до: 

• ВБ1 – В 3.40 м, Ш 2.50 м 

• ВБ2 – В 2.05 м, Ш 2.40 м

❑ Вертикален банциг – 2 бр.



Оборудване и начини за намаляване на размерите

Намаляване на размера на чохъл 
за отработено ядрено гориво с 
Вертикален банциг

Намаляване на размера на статор 
на ГЦП с Вертикален банциг



❑ Хоризонтален банциг – 2 бр.

Обработвани материали с размери: 

• ХБ1– В 0,90 м, Ш 0,72 м

• ХБ2– В 0,70 м, Ш 0,52 м

Оборудване и начини за намаляване на размерите



❑ Хидравлична ножица

За рязане на пръти с диаметър до 76 мм 
и профили с дебелина до 70х70 мм

Оборудване и начини за намаляване на размерите



❑ Кабина за термично рязане

• Рязане на  детайли чрез плазмена струя или газо-кислородно рязане с използването на кислород 
и пропан-бутан.

• При плазменото рязане в качеството на плазмообразуващ газ се използва въздух.

Оборудване и начини за намаляване на размерите



Оборудване за механична дезактивация

За механична дезактивация материалите се разделят както следва:

❑ Суха абразивна дезактивация

Принцип на действие: струя от метален абразив, нанесена с висока скорост от специално
центробежно колело върху детайла в затворена камера с осигурено подналягане.



Оборудване за механична дезактивация

❑ Дезактивация с вода под високо налягане

Принцип на действие: дезактивация чрез водна струя с ултра високо налягане – налягането
може да се регулира между 1000 и 2500 bar.



Инсталация за химична дезактивация

Подсистема DL01, DL20

❑ Подсистема DL01 – ХОВ  – 20 м³ резервоар

❑ Подсистема DL20 – за подготовка на работни разтвори



Инсталация за химична дезактивация

Подсистема DL30

➢ DL31B01 Вана за алкална обработка с NaOH (натриева основа) – алуминиеви, стоманени – 
въглеродна или неръждаема стомана.

➢ DL32B01 Вана за киселинна обработка с  HNO₃  (азотна киселина) – въглеродна стомана.

➢ DL33B01 Вана за оксидация с  KMnO₄ (калиев перманганат) – неръждаема стомана с 
никелови покрития (хром)

➢ DL33B02 Вана за редукция с H₂C₂O₄ (оксалова киселина) – неръждаема стомана с никелови 
покрития (хром)

➢ DL34B01 Вана за електрохимична обработка с H₃PO₄ (ортофосфорна киселина) за всякакъв 
тип метал (предимно НЖС)

➢ DL35B01 Вана за изплакване



Експлоатационен опит и извлечени поуки 

❑ От натрупания експлоатационен опит 
става ясно, че за РАМ с голям брой 
заваръчни шевове, шупли и каверни 
дезактивацията е трудна и често 
неуспешна. След извършване на 
първоначален радиационен контрол 
тези участъци от РАМ се изрязват и 
предават като РАО. По този начин се 
пестят време и ресурси.



Експлоатационен опит и извлечени поуки 

❑ Намерен е подход за ръчен демонтаж на сложни за разглабяне детайли.

❑ От придобития експлоатационен опит е установено, че за ефективна дезактивация на 
сложни по форма детайли/РАМ е необходимо да се осигури достъп до всички 
повърхности. 

❑ При химичната и електрохимичната дезактивация с орто-фосфорна киселина, въпреки 
задоволителните резултати, се генерират вторични течни РАО с висока концентрация 
около 60% на орто-фосфорна киселина.Получените вторични течни РАО са сложни за 
преработка.



Постигнати резултати

Графика на постъпилите и дезактивирани РАМ и генерирани РАО за 
периода 03.2018 г. ÷ 30.04.2026 г.



Постигнати резултати

Графика на видовете РАМ преработени за периода 03.2018 г. ÷ 30.04.2026 г.

ВСТ; 3547298

НЖС; 1379460

ЕЛД; 108321 ЦВММ; 39685 ЦВМА; 3276 ЦВМО; 2264

ВСТ

НЖС

ЕЛД

ЦВММ

ЦВМА

ЦВМО



Постигнати резултати

Графика на видовете РАО получени за периода 03.2018 г. ÷ 30.04.2026 г.

201554

486000

113627

Твърди

Течни

Циментирани течни



Постигнати резултати

Година

Постъпили за 

намаляване на 

размерите и 

дезактивация РАМ,

 кг

Дезактивирани до нива

≤1 Вq/cm2, 

кг

Дезактивирани до нива 

МЕД ≥ 1 μSv/h,

Am Co60 ≤ 0,5 Bq/g,

Am Cs137 ≤ 0,56 Bq/g

Генерирани РАО при преработка на РАМ

Твърди РАО,

 кг

Материали 

непокриващи 

критериите за ОР, 

кг

Течни РАО,

 л

2018 178525 175086 556 6236 0 17500

2019 380466 368652 1459 12756 0 64000

2020 464993 442091 2470 25121 0 70000

2021 605328 545841 0 37502 31904 62000

2022 987111 914818 0 34115 68898 66500

2023 1010536 923235 4211 36400 64583 73000

2024 802034 703217 0 25064 90797 51000

2025 758954 690431 0 18113 82263 69000

до 30.04.2026 г. 352548 316933 0 6247 38825 13000

ОБЩО 5540495 5080304 8696 201554 377270 486000

*Забележка: Разликата в килограмите идва от вложените в процеса на преработката консумативи и материали.



Благодаря Ви за вниманието!
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