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Р-л сектор „Плазмено изгаряне“

ЕКСПЛОАТАЦИЯ НА СЪОРЪЖЕНИЕ 
ЗА ПЛАЗМЕНО ИЗГАРЯНЕ НА РАО

 



ПРОЕКТИРАНЕ НА СПИ

СТАРТ НА ПРОЕКТА 2009 г.
ФИНАНСИРАНЕ 

- Република България  30%

- МФ „Козлодуй“           70%



ПРОЕКТНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Преработват се РАО, генерирани от  експлоатацията на 
работещите блокове, от процеса на извеждане от 
експлоатация и демонтаж на спрените блокове на АЕЦ 
„Козлодуй“, както и натрупаните „исторически“ отпадъци

▪ 65 kg/h 
▪ 4000 ефективни часа в година
▪ ~ 250 тона за година

Специфична радиоактивност на отпадъците
Алфа активност: 2.00E+04 Bq/kg
Гама активност: 5.17E+05 Bq/kg



ТЕХНОЛОГИЯ

Чрез прилагането на високотемпературна обработка с
плазмена технология се получава твърд стъкловиден краен
продукт, при което многократно се намалява обемът на РАО.

• Непресовани РАО ~ 81

• Пресовани РАО ~ 20

• Суперпресовани РАО ~ 2

Коефициент на намаляване на обема (КНО)

>>>



Строително-монтажни работи 2015÷2017 г.



ОБЩ ИЗГЛЕД

Lorem ipsum dolor sit amet, consectetur
adipiscing elit, sed do eiusmod tempor
incididunt ut labore et dolore magna aliqua.
Ut enim ad minim veniam, quis nostrud
exercitation ullamco laboris nisi ut aliquip ex
ea commodo consequat.



ИЗПИТАНИЯ
2017÷2018 г.



ЕКСПЛОАТАЦИОННИ КАМПАНИИ

2018-2019 2020 2021 2022 2022-23 2023-2024 2024-2025 2026-2026

I кампания II кампания III кампания IV кампания V кампания VI кампания
VII 

кампания
VIII 

кампания
IX 

кампания
Общо

РАО [kg] 79 260 142 655 110 674 110 246 52 002 65 153 54 112 132 990 129 143 876 235

РАО [m3] 673 926 827 974 481 568 541 1 375 1 277 7 642

ФС [бр] 78 130 75 70 27 53 29 64 64 590

ФС  [kg] 49306 84391 50779 42136 14112 26081 14013 30755 33472 345 045

ФС [m3] 13,26 22,1 12,75 11,9 4,59 9,01 4,93 10,88 10,88 100,3

Пепел [kg] 2 051 4 400 2 608 3 810 1 319 1 339 785 3 520 3 415 23 246

Течни отпадъци [m3] 76,032 62,568 57,024 68,112 31,68 38,81    33,26    85,54    69,70    523

Работни дни 96 79 72 86 40 49 42 108 88 660

Средна скорост [kg/h] 31,23 51,69 43,92 53,41 53,91 55,40    53,68    51,31    61,15    55,32    

КНО 50,7    41,9    64,9    81,87 104,8    63,0    109,7    126,4    117,4    76,2    



КОНТРОЛ НА ИЗХВЪРЛЯНИТЕ 
ГАЗОВЕ

▪ CO < 50mg/Nm3

▪ SO2 < 50mg/Nm3

▪ Nox <400 mg/Nm3

▪ HCl <10 mg/Nm3

▪ ТОС <10 mg/Nm3

▪ ПРАХ <1 mg/Nm3



КОНТРОЛ НА ИЗХВЪРЛЯНИТЕ ГАЗОВЕ

Дневен предел:  0.8 MBq
Годишен предел:  0.3 GBq 
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РЕЗУЛТАТИ

▪ Постигнати са проектните 
характеристики на съоръжението.

▪ Установен е стабилен технологичен 
режим и са  усвоени операторски 
техники при преработка на различни 
по вид РАО.

▪ Системите, осигуряващи безопасна 
експлоатация, функционират 
безупречно.



РЕЗУЛТАТИ
▪ Постигнат е висок КНО в резултат на приетия подход за 

преработване на РАО в първични опаковки (чували) без 
предварителна обработка.

▪ Генерираните вторични РАО (с изключение на огнеупора) 
от експлоатацията на СПИ се преработват успешно.



Благодаря 
за вниманието! 
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